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PROGRAMKOVETELMENY
KEPESITO VIZSGARA VONATKOZO KIVONATA

Képesitod vizsga megnevezése: Bevontelektrodas kézi ivhegeszto

Szakképesités azonositd szama: 07153011

Agazat megnevezése: Gépészet

Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod alapjan:

0715 Gépgyartas, miiszer- €s fémipar

A  képesito vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesité vizsga

vizsgatevékenységeinek részletes leirasa

A képesitd vizsgara bocsatas feltétele: A szakmai képzés kovetelményeinek igazolasarol a képzd
intézmény altal kiallitott tantsitvany.

Egyéb feltételek:

irasbeli vizsga
A vizsgatevékenység megnevezése: Bevont elektrodaval torténd fogyoelektrodas ivhegesztési

(kézi ivhegesztési) feladatok

A vizsgatevékenység vagy részeinek leirasa

1. Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés
a) a bevont elektrodaval torténd fogyoelektrodas ivhegesztés (kézi ivhegesztés) alap-
, segéd- ¢és hozaganyagai, azok jelolési rendszere (4 kérdés),
b) a bevont elektrodaval torténd fogyodelektrodas ivhegesztés (kézi ivhegesztés)
elokészitése, a hegesztés rajzi jelolése (4 kérdés),
C) a bevont elektrodaval torténd fogyoelektrodds ivhegesztés (kézi ivhegesztés)
berendezései (4 kérdés),
d) a bevont elektrodaval torténd fogyodelektrodas ivhegesztés (kézi ivhegesztés)
technologidja (4 kérdés) és
e) a hegesztés biztonsdga, HBSZ (4 kérdés) témakorben, legaldbb négy

valaszlehetdseggel.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 60 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitdvizsgan beliil: 20%
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A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

90 - 100 %
80— 89 %
70— 79%
60— 69 %
0- 59%

jeles (5)
M)
kozepes (3)
elégséges (2)
elégtelen (1)

A feladatlapon javitas nem fogadhato el.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzé a megszerezhetd Osszes pontszam

legalabb 60%-at elérte.

Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: Hegesztett kotések készitése bevont elektrodaval torténd

fogyoelektrodas ivhegesztéssel (kézi ivhegesztéssel)

A vizsgatevékenység vagy részeinek leirasa

v' Alapanyag: kis széntartalmu, 6tvozetlen szénacél

v' Hozaganyag: mind rutilos, mind bazikus bevonatt elektrodat hasznalni kell egy-

¢s tobbsoros hegesztéseknél

v' A meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 300 mm,

sarokvarratnal 150 mm

a. Sarokvarrat (lemez-lemez): T kotés PF-pozicidban

v s=8-12 mm

b. Tompavarrat, lemez-lemez PF-pozicioban

v s=3-6mm

c. Tompavarrat, csé-cs6 PF-pozicioban

v s=3-6 mm
v D =50-100 mm

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 120 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitdvizsgan beliil: 80%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Tompavarratnal:
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- raolvadt frocskolés, varraton kiviili gytjtadsnyom nem megengedett
- repedés nem megengedett
- apikkelyezettség egyenletes legyen
- domborulathidny nem megengedett
- varratdudor magassagah < 1 mm+ 0,15 x b (a korona szélességi mérete mm-ben)
- a végkrater egyenletesen feltoltott legyen
- szélkiolvadas ¢éles bemetszés nélkill megengedett, mélysége h < 0,2 X s
(vizsgadarab falvastagsaga), de max. 1,0 mm
- éleltolodash < 0,1 x s
- atolvadt gyok, gyokatfolyas h < 1 mm + 0,6 X b (a korona szélességi mérete
mmben)
- helyi talzott gydkatfolyas gyokvarrat-szélességnyi hosszon 100 mm-ként egy
helyen megengedett
- homort varratgyok max. 0,5 mm mélységig megengedett, lagy dtmenettel
- atolvadasi hiany a meghegesztett varrathosszon nem megengedett
Sarokvarratnal:

sarokvarrat ,,a” mérete
has8-12mm —a<05s
— 7 (szarhossz) = 0,7 X s
tulzott varratdudor h < 1 mm + 0,15 x b, de max. 4 mm
el6irttol eltérd vastagsagli sarokvarrath < 1 mm + 0,15 x a, de max. 4 mm
szimmetriatol valo eltérés h < 1,5 mm + 0,15 x a
illesztési hiba h < 0,5 mm + 0,1 X a, max. 2 mm

szélkiolvadas mélység: h < 1,0 mm

Az értékelést az MSZ EN ISO 5817:2014 D szinteknek megfelelden kell elvégezni valamennyi

alkatrész esetén.

90 - 100 % jeles (5)
80— 89 % jo (4)
70— 79 % kozepes (3)
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60— 69 % elégséges (2)
0- 59% elégtelen (1)
A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd Osszes pontszam

legalabb 60%-at elérte.

A képesitdvizsgan hasznalhato segédeszkozokre €és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes
szabalyok: a vizsga szervezdje hegesztéstechnoldgiai utasitast (WPS) biztosit a projektfeladat
elvégzéséhez, amely eldsegiti a feladat pontosabb végrehajtasat. Az értékelést az értékeldlap

segiti.



