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PROGRAMKOVETELMENY
KEPESITO VIZSGARA VONATKOZO KIVONATA

Képesitod vizsga megnevezése: CNC szerszamgépek mithelyprogramozoja

Szakképesités azonositd szama: 07153017

Agazat megnevezése: Gépészet

Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod alapjan:

0715 Gépgyartas, miiszer- és fémipar

A Kképesité vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesitd vizsga

vizsgatevékenységeinek részletes leirasa

A képesitd vizsgara bocsatas feltétele: a szakmai képzés kovetelményeinek teljesitésérdl a képzd
intézmény altal kiallitott tantsitvany.

Egyéb feltételek: -

Irasbeli vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: -

A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirdsa: -

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4ll6 id6tartam: perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: %

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzd a megszerezhetd Osszes pontszdm

legalabb .....%-at elérte.

Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: CNC-esztergalasi és marasi feladat elvégzése
A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirdsa:

Mihelyrajz (mely tartalmazza a munkadarabra vonatkoz6 eldirasokat, pl.: hdkezelés,

feliiletkezelés) és miiveleti sorrendterv alapjan el kell késziteni a vizsgaalkatrészeket, egyet
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esztergalassal €s egyet marassal. A két alkatrésznek kiilon-kiilon el kell késziteni a szerszam- €s
felfogasi tervét, valamint a CNC-programjat a képzoéhelyen elérheté CNC szerszamgépre
megfeleld technologiai paraméterekkel a tanult programnyelven. Ezt kovetéen CNC
szerszamgeépen le kell gyartani és a méreteket ellendrizni, a mért értékeket, pedig dokumentalni
kell.

A feladatokat a vizsgakdzpont hatdrozza meg.

Az esztergalandd alkatrész két felfogasbol készitett komplex munkadarab, mely tartalmaz
konturt, besztrociklust, furdciklust, menetesztergalo ciklust €s egy egyszerli belsd esztergalast.
A CNC-programot ugy kell elkésziteni, hogy tartalmazzon alapciklusokat, paraméteres
programozast, ciklusszervezést, alprogramtechnikat. Valtozoék alkalmazasaval vagy
ciklusszervezéssel vagy transzformacioval (Descartes-, polar-, henger-koordinatarendszerben).
Az adott vezérldre elkésziilt CNC-programot szimulacioval kell tesztelni. A programot a
szerszamgépbe kell betdlteni. Tovabbi feladat a gyartdsi dokumentéacio alapjan eldgyartmany
befogasa a  CNC-szerszamgépbe, valamint  felszerszamozas, szerszambemeérés,
szerszamkorrekcid bedllitdsa, az alkatrész legyartdsa és méretellendrzése, valamint ennek
dokumentélasa a megfeleld ellendrzési pontokon (elégyartmany méretének felvétele, befogasi
terv készitése, méretellendrzés dokumentacidja).

A maréssal készitendd alkatrész egy felfogasbol készitett komplex munkadarab. A siklapokkal
hatarolt alkatrésznek tartalmaznia kell szigeteket, konturletorést és lekerekitést. Ezenkiviil
tartalmazzon zsebet (kor vagy négyszog alakut), furast, menetfurast, siillyesztést (menetes
zsékfurat vagy atmend furat). A menetes furatot alprogrammal kell elkésziteni. Az adott
vezérlore elkésziilt CNC-programot szimulécidval kell tesztelni a helyszinen rendelkezésre allo
szoftverrel vagy a CNC szerszdmgépen. A programot a szerszamgépbe kell betolteni. Tovabbi
feladat a gyartasi dokumentéci6 alapjan eldgyartmany befogasa a CNC-szerszamgépbe, valamint
felszerszamozas, szerszambeméres, szerszamkorrekcio bedllitdsa, az alkatrész legyartdsa és
méretellendrzése, valamint ennek dokumentdlasa a megfeleld ellendrzési pontokon
(elogyartmany méretének felvétele, befogasi terv készitése, méretellendrzés dokumentacioja).

A vizsga soran a munkabiztonsagi, tliz- és kornyezetvédelmi szabalyok betartasa kotelezo.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4ll6 id6tartam: 360 perc A

vizsgatevékenység aranya a teljes képesito vizsgan beliil: 100%
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A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

90-100% jeles (5)
80-89% jo (4)
60-79% kozepes (3)
51-59% elégséges (2)
0-50% elégtelen (1)

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzd a megszerezhetd Osszes pontszam

legalabb 51%-at elérte.
A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -

A képesitd vizsgan hasznalhato segédeszkozokre €s egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes

szabalyok:

. Sajat szamologép
. Szabvéanyok
. Miszaki tablazatok (nyomtatott vagy online)

. Szerszamkatalogus (nyomtatott vagy online)



