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PROGRAMKOVETELMENY
KEPESITO VIZSGARA VONATKOZO KIVONATA

Képesitd vizsga megnevezése: Extrudergép-kezeld

Szakképesités azonositd szama: 07223006

Agazat megnevezése: Vegyipar

Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod alapjan:

0722 Fa-, papir-, mliagyag-, iivegfeldolgozas

A  Kképesitéo vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesité vizsga

vizsgatevékenységeinek részletes leirasa

A képesito vizsgara bocsatas feltétele: az eldirt elméleti és gyakorlati képzési tartalmak sikeres
teljesitése.
A szakmai képzés kovetelményeinek igazolasardl a képzd intézmény altal kiallitott tantsitvany.

Egyéb feltételek: nincs

frasbeli vizsga
A vizsgatevékenység megnevezése: Extrudergép-kezeld irasbeli feladatok

A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa

Az irasbeli vizsgatevékenység teszt jellegii feladatsor. A feladatok lehetnek: igaz-hamis vagy
feleletvalasztasos kérdések; rajz felismerés; rovid érvelések; parositd vagy négyféle asszociacios
feladatok; szoveg poétlasa; abra magyarazata, felismerése; csoportositas. A feladatsort ugy kell
Osszeallitani, hogy az maximum 100 pontot érjen, egy item ne legyen 4 pontnal tobb. Javitasnal
az item tovabb nem bonthato.

Az irasbeli vizsgatevékenység a kovetkezo tanuldsi eredmények mérésére és értékelésére iranyul.
° Az extrudalasi technologidban eldirt anyag-elokészités miiveletei (apritas,
szaritds, keverés, szallitds, adagolas, etetés), berendezései, miikodési elve ¢és a
gépkezelés.

° A termékgyartas hibajelenségei és azok alapanyagra visszavezethetd okai.



jk Tolna Megyei 7100 Szekszard, Augusz |. u. 9-11
. . vizsgakozpont@tmszc.hu
mmv | Vizsgakozpont +36 30 128 33 72

° Fontosabb adalékanyagok (er6sitd, vaz- és toltéanyagok, feldolgozast segitd, és

terméktulajdonsadgokat modositd adalékok) és a polimerekre €s a technoldgiara gyakorolt

hatasuk.
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° Extrudergép felépitése, részei, karbantartasa.
° Extrudergép-szerszamok részeinek feladata, karbantartéasa.
° Alapvetd feladatokkal kapcsolatos miiszaki dokumentécio elkészitésének modjai.
° Technologidk ismerete: granulatum, vastag-, vékony-, erdsitett &s tobbrétegii cso,

profil, szal, vékony és vastag folia, vékony lapok, kabel gyartasa.

° Extruder szerepe a keverékek készitésében.

° Extrudalasi technoldgiai sor kialakitasa, az inditas és leallitas utasitasai.

° A technolégiai sor gépeinek (kalibrald, hiit6, lehtizd, jel6ld, darabolo) felépitése,
feladata.

° Specidlis extruderek felépitése, alkalmazhatdsaga.

° Gyartasi paraméterek valtoztatasanak hatasai, és azok indoklasa.

° Jelolo és kiszereld gépek beallitasainak lehetdségei.

° A raktarozassal kapcsolatos legfontosabb feladatok, raktarozasi formak, atadasi,

atvételi protokoll.
° Az anyagmozgatdssal kapcsolatos berendezések ¢és az {izemeltetésiikkel

Osszefiiggd balesetvédelmi szabalyok ismerete.

° Az anyagokra vonatkozé tarolasi szabalyok.

° Vizsgalatokat segitd késziilékek, berendezések.

° Egyszerli mérési eszkdzok hasznalata, miikddtetésiik.

° A jegyzOkonyv elkészitésének formai €s tartalmi feltételeinek {6 szabalyai.

° Extrudalasi hibajelenségek ismerete, azok okainak feltarasa, elharitasi
lehetdségei.

° A balesetvédelmi képi jelolések felismerése.

° A szakmara jellemzd lehetséges munkahelyi artalmak részletes ismerete,

veszélyforrasok, és az ezek kikiiszobolésére szolgald munkabiztonsagi megoldasok.

° Munkaltatd és munkavallalo jogai és kotelességei, tennivalok baleset esetén, az
elsésegélynyujtas szabalyai. Munkateriiletre jellemz6 munka-, tliz-, baleset- ¢és
kornyezetvédelmi eldirasok.

° Tiizolt6 anyagok kezelése, tennivaldk tiiz esetén, tlizoltasi modok.

Témakorok aranya:

° Anyag elokészités, anyagismeret 40 %

° Extruzids technologidk ismerete 50 %
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° Munka, tliz, balestevédelemi eldirasok ismerete 10 %
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A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idétartam: 60 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: 30%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a javitasi Gtmutatd alapjan torténik, az Gtmutatoban eldirt itemek tovabb nem
bonthatdk.

Témakorok aranya é€s értékelése a teljes vizsgateladaton beliil:

Anyag elokészités, anyagismeret 40%
Extruzios technologidk ismerete 50%
Munka, tliz, balestevédelemi eldirasok ismerete 10%

Az értékelés szazalékos formaban torténik.
A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd Osszes pontszam

legalabb 40% -at elérte.

Projektfeladat

A vizsgatevékenység részeinek megnevezése:
A) Alapanyag és keverékvizsgalatok
B) Extrudergép kezelése

A vizsgatevékenység részeinek leirasa

A) A vizsgaz6 elvégzi a mérési feladatot, amely soran vizsgalja a polimerek (hore lagyulok
¢s gumikeverékek) tulajdonsagait. A kovetkezd mérések koziil két mérést végez el, két
kiilonb6z6é mérési csoportbol véletlenszertien kivalasztva:

e  fizikai (hémérséklet, siirliség, tomeg, szin),

° geometriai (hossz, vastagsag, rétegvastagsag),

e  mechanikai (keménység, szakitas, tapadas, nyulas, faradas, oregedés, kopas),

° reologiai (MFI, vulkanizalasi gorbék felvétele) tulajdonsagok, és jegyzokonyvet

vesz fel mérésérol.
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B) A vizsgazo adott gépen beallitott extrudalasi technologiat ismerteti és véleményezi azt, majd

a kiiras szerint meghatarozott technologiai beavatkozasokat végez, a munkamenetének modjat

indokolja.

A beavatkozas lehet:

A sziikséges paraméterek beallitdsa (homérséklet, nyomas, szallitasi sebesség,

jelolés).

Technologiai utasitas alapjan alapanyag és adalékanyag elokészitése.
A gyartashoz el6irt polimerkeveréket elkészitése.
Az extruder soron napi gép- ¢és extrudergép-szerszam karbantartasi feladatok.

A Karbantartasi munkahoz sziikséges eszkOzoket, szerszamokat és

segédanyagokat kivalasztasa.

Periféria (hiités, fiités) berendezéseket csatlakoztatasa.

e Szerszam, szlir§ vagy szincsere.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam:

A)
B)

60 perc

30 perc (a vizsgazo szdbeli ismertetdje ebbol max. 10 perc)

A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil:

A)
B)

40 %
60%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A) vizsgarész:

Ertékelési szempontok értékelési %
A mérés elokészitése 25
A mérés elvégzése 30
A mérés dokumentalasa 20
Idégazdalkodas 25
Osszesen: 100
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B) vizsgarész:

Ertékelési szempontok Pontszam
Az extrudalési technologia ismertetése. 20
Az extrudélasi technologia véleményezése. 20
Eléadasmod, szakmai nyelv hasznalata 5
Id6gazdalkodas 5
Beallitasok elvégzése, indoklasa 50
Osszesen: 100

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzd a megszerezhetd Gsszes pontszam
legalabb

A) 50%-at elérte.

B) 50%-4t elérte

A képesito vizsgan hasznalhato segédeszkozokre €s egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes

szabalyok: -



