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KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENY
SZAKMAI VIZSGARA VONATKOZO KIVONATA

Szakmai vizsga megnevezése: Gépgyartastechnolégiai technikus
Szakma azonosité szdma: 5 0715 10 06

Agazat megnevezése: Gepeszet

A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai
Szakmai vizsgara bocsatas feltétele: valamennyi eldirt képzési évfolyam és az egybefiiggd

szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.

Szakmahoz kot6do tovabbi sajatos kovetelmények: -
Kozponti interaktiv vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Gyartastervezés
A vizsgatevékenység leirasa

Miszaki rajz ismerete, a rajzi eldirasok hasznalata és értelmezése, tliréstechnikai szamitasok,
szakmai feleletvalasztos, felelet kiegészitéses kérdések €s egyszerli szakmai szadmitdsok a
kovetkezd témakorokbol: gyartaselokészités 1épései, forgacsnélkiili alakitasok gépei, eszkdzei,
technologidi jellemzdik szamitdsa, forgacsolhatd anyagok, a gépi forgacsolas technologiai,
azok mozgasviszonyai, szerszamai, gépei, eszkozei, a forgacsolasi paraméterek és miiveleti
sorrend meghatarozasa, alkatrészrajz alapjan felfogasi terv és szerszamterv készitése, CNC
programozasi  alapismeretek (koordinadtarendszerek, interpolacid, szerszamkorrekcio,

programozasi rendszerek, DIN66025 szerinti parancsszavak), szerelési sorrendterv készitése.

A vizsgatevékenyseég végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 180 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 30 %

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai
A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanul6 a megszerezhetd dsszes pontszam legalabb

40%-4at elérte.

Online vagy irasbeli vizsgafeladat automatikus, vagy megoldoé kulcs szerinti kiértékelése.
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A vizsea felépitése:

e Miszaki rajz: Egy adott alkatrész mihelyrajzanak elkészitése CAD szoftverrel, a
sziikséges nézetekkel, 3D-s abra alapjan. Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiils6 vagy
belsd hengeres feliiletek, menetek abrazolasa, méretek, tlrések, feliileti mindségek
megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint. 20%

o QGyartas elokészités: A rajzkészités pontban elkészitett miihelyrajz alapjan az alkatrész
gyartasi sorrendjének meghatarozasa. 10%

o Szakmai szamités: az adott alkatrész gyartasdhoz sziikséges technologiai paraméterek
meghatarozasa: fordulatszam, fogasmélység, forgacskeresztmetszet, foforgacsolo ero,
teljesitmény, gépi £61d6. 20%

e CNC ismeretek: Méretmegadasi feladat abszolut vagy ndvekményes rendszerben.
Megadott CNC program kiegészitése, egyszerti alkatrészhez kontlr program irasa. 20%

o Forgacsnélkiili alakitassal elkészitendd alkatrész gyartasahoz sziikséges technologiai
adatok szamitasa 15%

o Feleletvalaszto, feleletalkoto feladatok robottechnikai ismeretekbdl 10%

e Munkavédelmi kérdés: Feleletvalasztd, feleletalkoto feladatok, konkrét probléma
megoldasa (véddeszkozok ismerete, adott technologidk balesetvédelmi eldirdsainak

ismerete). 5%

Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: Osszetett geometriaji alkatrészek megmunkéldsa
hagyomanyos és CNC gépi forgacsolasi eljarasokkal, majd a szerkezeti egység Osszeszerelése
A vizsgatevékenység leirdsa: a vizsganak tartalmaznia kell egy mellékelt Osszeallitasi rajz
alapjan egy gyartmany elkészitésének, osszeszerelésének feladatait.

A vizsgéazo altal a tanulmdnyai soran eldre elkészitett portfolid €és a vizsgara hozott, vagy a
vizsgan készen kapott alkatrészek mellett, a gyartmany szereléséhez, legalabb 2 darab olyan
alkatrész elkészitése sziikséges, amely kézi- és gépi forgacsoldo megmunkalast tartalmaz. A gépi
forgacsolasnak esztergalas, maras, furds €s menetkészités miveleteket kell tartalmaznia. A
feladat soran el kell késziteni a miiveleti sorrendtervet €s a muveleti utasitast, a szerszamok és
technologiai paraméterek megadasaval. A hagyomanyos gépeken torténd forgacsolas mellett,
az egyik alkatrészt CNC forgécsolassal kell gyartani. El kell késziteni a CNC gépen gyartandd

alkatrész technologiai dokumentécioit, szamitogépes alkalmazasokkal, majd a CNC gépen meg
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kell irni és tesztelni kell a CNC programot, végiil végrehajtani a munkadarab legyartasat. A

vizsgan el kell végezni a gyartott alkatrészek geometriai méretellendrzését és annak

dokumentalasat, mérési jegyzOkonyv készitését. El kell késziteni az 6sszeallitasi rajz alapjan a

szerelési muveleti sorrendtervet és 0ssze kell szerelni a gyartmanyt.

A vizsga soran a munkabiztonsagi, tliz- €s kornyezetvédelmi szabalyok betartasa kotelezo.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 480 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 70 %

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai

A vizsgafeladatnak biztositania kell a szakképesitéssel betolthetdé munkakorok elvégzéséhez

nélkiilozhetetlen kompetencidk mérését, az alabbiak szerint:

Miiveleti sorrendterv és utasitas készitése a szerszdmok és technologiai paraméterek
megadasaval egy esztergalt alkatrész egyoldali felfogasban megmunkalasara.
Komplex gyartasi feladat a vizsgan: legalabb 2 db, egymassal illeszkedd alkatrész
gyartasa kézi forgacsolassal, esztergalas, maras technologiakkal, hagyomanyos és CNC
megmunkalogépeken.

Az esztergalt alkatrésznek az aldbbi miiveleteket kell tartalmaznia: sik- és
hosszesztergalas, besziras, menet megmunkalas.

A két alkatrész koziil legalabb az egyiket kézi forgacsolassal részben, a madsikat
hagyomanyos vagy CNC gépen kell legyartani.

(felfogasi- és szerszamterv, CNC program) készitése szamitogépen, Office programok
és CAD szoftver segitségével. Feladatiban CNC gépen val6 legyartas szerepel, az adott
alkatrész legyartasa a CNC gépen, sziikség esetén szerszdmkopas korrekcio elvégzése.
Meérési jegyzOkonyv készitése: legalabb egy forgéacsolt alkatrészrél mérési jegyzokonyv
készitése és a munkadarab mindsitése. A kiadott mérési jegyzokonyvnek a rajz szerint

megadott méreteket és az eldirt tlirések szerinti hatarméreteket kell tartalmaznia.

A vizsgazonak kell megadni:

a méréshez valasztott mérdeszkozoket €s jellemzdiket
az altala mért gyartasi méreteket
a méretek mindsitését a megfeleldségére vonatkozdan

az 0sszeszerelésre, funkcionalitdsra vonatkozo értékelést
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o A komplex gyakorlati vizsga — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.

o Osszeallitasi rajz alapjan szerelési sorrendterv készitése

A tanul¢ altal eldre elkészitett — vagy a vizsgan kapott — alkatrészek dsszeszerelése a vizsgan

gyartott alkatrészekkel, 0sszedllitasi rajz szerint.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanul6 a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb

40 %-at elérte.

- miiveleti utasitas készitése 5%

- hagyomanyos forgéacsolassal készitett alkatrész 20 %
- CNC technolodgiai dokumentécio elkészitése szamitogépen 20 %
- CNC gép kezelése, korrekcidzas, végrehajtasa 10 %
- CNC-n gyartott alkatrész 20 %
- szerelési sorrendterv 5%

- szerelés, mikodoképesség 10 %j;
- Mérés, mérési jegyzOkonyv, kiértékelés 10 %

A szakmai vizsga eredményébe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:

Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80 %.

A vizsgan hasznalhatdé segédeszkozokre és egyeéb dokumentumokra vonatkozd részletes

szabalyok: szamologép, miiszaki tablazatok, leirasok.



