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KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENY
SZAKMAI VIZSGARA VONATKOZO KIVONATA

Szakmai vizsga megnevezése: Hegeszt6

Szakma azonositd szama: 4 0715 10 08

Agazat megnevezése: Gepeszet

Kapcsolodo részszakma megnevezése: Fémipari gyartas elokészito

A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

Szakmai vizsgéara bocsatas feltétele: valamennyi eldirt képzési évfolyam és az egybefiiggd

szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.

Szakmahoz ko6t6dd tovabbi sajatos kovetelmények: -

Kozponti interaktiv vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Hegesztés technologidja, varratvizsgalat, hegesztés

biztonsaga

A vizsgatevékenység leirasa:

1.

2
3
4.
5
6
7

Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés

fémek szerkezete, tulajdonsagai, 6tvozoi

alapanyagok €s hozaganyagok jelolési rendszere

alkalmazott hegesztd és véddgazok

hegesztési eljarasok, technologiak

hegesztés biztonsaga (HBSZ) témakdrokben legalabb négy valaszlehetdséggel.
Dokumentacio6 elemzés: Adott 6sszetett hegesztett alkatrészt (minimum 4 darabbol al16)
abrazold dokumentiacién azonositsa €s elemezze a hegesztési varrat jeloléseket
(minimum 6 darab varratjelolés). Egy lemez alkatrészhez hatarozza meg a sziikséges
anyagmennyiséget.

Hegesztés technologia: A dokumentacio alapjan hatdrozza meg az Gsszetett alkatrész
hegesztési sorrendjét. Ertelmezzen egy varrat elkészitéséhez kiadott hegesztés
technoldgiai utasitast (WPS).

Vizualis varratvizsgalat: Szemrevételezéssel felismerhetd varrathibakat dbrazolo abra
alapjan azonositsa a varrathibakat, vizsgalati jegyzOkonyvben mindsitse az abrazolt

alkatrészt.
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10. Munkavédelem: Kérdések a hegesztogépek, hegesztési munkateriilet, elektromos

kisgépek Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat altal érintett teriiletére vonatkozdan.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idotartam: 120 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 20 %
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai

Az egyes részek stlyaranya az értékelésben:
o Szakmai teszt: 20%
o Dokumentécioelemzés: 25%
o Hegesztés technologia: 25%
o Vizudlis varratvizsgalat: 10%

o Munkavédelem: 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd dsszes pontszam legaldbb

40 %-at elérte.

Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: Hegesztett kotések készitése kiilonbozd hegesztési

eljarasokkal
A vizsgatevékenység leirasa

A) Portfélio

A tanulmanyi id6 alatt elkészitett, képi €s irasos modon dokumentalt munkafolyamat (vizsgalat,
szerelés, lizembe helyezés). Portfolio elemek szakoktatd vagy gyakorlati oktato altal hitelesitett
dokumentumok. A portfolié elemeken keresztiil mutassa be a tanuld a szakmai fejléddését,

elorehaladasat.
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Portf6lid elemei az alabbi témateriiletekre térienek ki:

A fejlodést bizonyito értékelések

A kovetkezo tantargyak keretén beliil elvégzett hegesztési feladatok koziil tantargyanként

egy-egy jegyzOkonyv vagy miszaki dokumentacié vagy munkanaplo részlet egy mentortanar

hitelesitésével:

1. Fogyoelektrodas ivhegesztés bevont elektrodaval (kézi ivhegesztés):

Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicioban (s =4 — 8 mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PF pozicioban (s =3 —5 mm, D =50 — 80 mm)

Tompavarrat PA, PE, PC pozicioban (s =4 —8 mm)

Tompavarrat cs6 PC, PF pozicidoban (s =3 —6 mm, D= 50 — 80 mm)

a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompa varratndl 250 mm, sarokvarratnal 150
mm

a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

mind rutilos, mind bazikus bevonati elektrodat hasznalni kell egy- és tobbsoros

hegesztéseknél

2. Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés

Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicioban (s =4 — 8 mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PD pozicioban (s =3 —5 mm, D = 50 — 80 mm)

Tompavarrat PA, PF, PE pozicioban (s =4 — 8 mm)

Tompavarrat csé PC pozicioban (s = 3 — 6 mm, D>100 mm)

a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal 250, sarokvarratnal 150 mm
a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél, de két feladatnal aluminium

legalabb egy vizsgadarab 136-os jeli eljarassal (porbeles huzalelektrodaval) késziiljon

3. Gazhegesztés

Tompavarrat PF pozicioban balra hegesztéssel (s=1-3 mm), PC pozicidoban jobbra
hegesztéssel (s=3-5 mm)

Tompavarrat, cs6 H-L045 pozicidban balra hegesztéssel (s =1 — 3 mm, D = 50 — 80
mm)

a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 300 mm, csé 150
mm,

a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél
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4. Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztés (TIG)

Sarokvarrat, cs6-lemez PF pozicioban (s=1-3 mm, D= 50-80 mm)
Tompavarrat, lemez PC pozicidéban (s= 1 — 4 mm)

Tompavarrat, csé H-L045 pozicioban (s= 1 —5 mm, D>50 mm)

Portfolio értékelésének aranya a vizsgatevékenységen beliil: 20 %

A portfolio akkor fogadhato el, ha tartalma alapjan legalabb 40%-ra értékelheto.

Portf6lid értékelés szempontjai:

A hegesztési varratok mindsége 60 %

A portfolio struktiraja (egységes szerkezet, részek aranya, kapcsolatuk stb.): 5 %

A dokumentumok tartalmi és formai megfeleldsége, a dokumentumok struktiraja
(célnak valo megfelelés, logikussag, attekinthetdség, valtozatossag): 10%

A bemutatott dokumentumok mindsége szakszerlisége (tartalmi kidolgozottsag,
alapossag, szakmai hitelesség, pontossag); az illusztraciok mindsége (attekinthetdség,
hasznalhatosag): 15%

A portfolio nyelvi és formai megjelenése, (a megfogalmazds, nyelvhelyesség,

helyesiras, kivitelezés): 10%

B) Gyakorlat helyszinén végzett vizsga:

1.

3.

Az egyes munkadarabok elemeinek kész méretre munkalasa és az éleldkészitések
elvégzése

(termikus vagas, kézi és kisgépes megmunkalas, munkadarab Osszeallitas, készre
hegesztés, befejezd miiveletek elvégzése).

A vizsgatevékenység soran mind a négy hegesztési eljarassal sarok és tompavarratot
tartalmaz6 munkadarabot is kell késziteni kiilonbdz6 pozicioban (bevontelektrodas kézi
ivhegesztéssel csOlemez alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat,
gazhegesztéssel csovon tompavarrat, volframelektrodas véddgazas ivhegesztéssel
csOvon és lemezen tompavarrat, fogyoelektrodas védogazas ivhegesztéssel csé-lemez
alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat készités)

Az elkészitett munkadarabok varratainak vizualis vizsgalatat a vizsgdzo végezze el és

tapasztalatait jegyzokonyvben rogzitse.
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5. A projektfeladat elvégzése soran a vizsgazé az egyes alkatrészeket eldre ledarabolhatja

¢s elokészitheti hegesztéshez.
A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 480 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 80 %

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelést az MSZ EN ISO 5817 C szinteknek megfelelden kell elvégezni valamennyi

hegesztési eljarassal késziilt alkatrész esetén.

Az egyes eljarasokkal késziilt hegesztések sulyaranya az értékelésben:
o Bevontelektrodas kézi ivhegesztés: 25%
o Gazhegesztés: 20%
e Volframelektrodas véddgazas ivhegesztés: 25%

o Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés: 30%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanul6 a megszerezhetd dsszes pontszam legalabb

40 %-at elérte.

A szakmai vizsga eredményébe az dgazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszdmitani:

Agazati alapvizsga: 20 %, Szakmai vizsga: 80 %

A vizsgan hasznalhaté segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozd részletes
szabalyok
A kozponti interaktiv vizsgan miiszaki tablazat, szabvanygytiijtemény €s nem programozhat6

szamologép hasznélhato.
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A részszakma megnevezése: Fémipari gyartas elokészito

A részszakma kovetelményeinek teljesitését méroé szakmai vizsga

Szakmai vizsgara bocsatas feltétele: a részszakma megszerzésére iranyulo képzés teljesitése

Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: Komplex fémipari gyartasi tevékenység megvalositasa

A vizsgatevékenység leirasa

1.

A komplex feladat sordn minden tanult megmunkalasi mivelet alkalmazasra keriil
(kézi ¢és kisgépes megmunkalas, darabolas, forgacsolés, oldhatd és oldhatatlan kotés

készitése, feliiletkezelés)

A gyakorlati vizsgan egy-egy alkatrészt le kell gyartani a tanult kézi és gépi gyartasi
eljarassal, két alkatrészt technologiai utasitds szerint szegecselt vagy hegesztett
kotéssel kell Osszekapcsolni, majd a szerelt egység tobbi elemével szerelési dbra

alapjan Osszeszerelni.

Az egyik legyartott alkatrészen valamelyik tanult feliiletkezelési eljarast is alkalmazni
kell. A gyakorlati vizsga szerelési részében a vizsgazo altal eldre legyartott alkatrészek

is felhaszn4lhatoak.

Egy kijelolt alkatrészrdl a vizsgdzo mérési jegyzokonyvet készit a kiadott geometriai

mérdeszkozok alkalmazasaval.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4ll6 id6tartam: 360 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 100%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai

Az egyes miveletek sulyaranvya az értékelésben:

1. Megmunkalasi mtveletek 30%

2. Kotés készités 30%
3. Szerelés 10%
4. Feliiletkezelés 10%
5. Mérés 20%
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A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb

40%-at elérte.

A vizsgan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozd részletes

szabalyok: a szakmai vizsgén a felsorolt targyi feltételeken tul més eszkoz hasznédlata nem

sziikséges.



